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Pro2 - 光电限位开关板安装教程 - V1.0
1. 确定光电限位开关板位置

2. 关闭电源

切断打印机电源。
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3. 拆除 Z轴光电限位开关板

注意：各方向的光电限位开关板更换步骤类似。这里我们列举 Z 光电限位板更换说明，供您参考。

拔出 Z 光电限位板电缆。

拆除下图所示的两颗螺丝，将旧的光电限位开关板与开关板的壳子一同取下。

4. 重新安装 Z光电限位开关板

用先前拆除的两颗固定螺丝在原处安装固定新的 Z 光电限位开关。
将电缆安装在光电开关限位板后侧。
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5. 打印机底板高度

由于更换光电限位开关板可能会影响 Z 轴归位高度，因此在打印前需进行高度校准。X 轴和 Y 轴无需
进行高度校准。
顺时针旋拧一周，松开 Z 轴手拧螺丝。
接通打印机电源。
此步骤无需触碰风扇。操作旋转部件时务必小心。

在触屏首页界面，选择左喷嘴并将其温度设为 180。确保左喷嘴在正确位置可启用。
在机器控制界面，选择 Z 轴归位按钮，将打印底板归位至初始位置。
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6. 打印机机头位置

按下“解禁电机”按钮，其后您可以手动自由移动挤出机喷头。
沿光轴移动挤出机机机头至中心位置。
注意：手动移动挤出机机头时，请勿触碰到高温元件。移动时须握住挤出机机头上半部分。

7. 左喷嘴校准

选择左喷嘴图标，按住向下箭头，确保左喷嘴启用。
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将塞尺（工具包里附有）置于左喷头下方。

旋拧下图所示较大的手拧螺丝，调节喷嘴高度。
注意：请勿旋拧较小的侧边螺丝。

每次旋拧微调螺丝时都需使 Z 轴归位。
使 Z 轴归位，并使用塞尺检查喷嘴的新调节高度。
重复上述步骤，直至调节至适当高度。
注意：操作时需逐步调节高度。Z 轴归位后，确保高度变化不过于明显。

-结束-
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