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Pro2 系列 - 喷嘴更换教程 - V1.0

关于如何拆除或安装机头上的喷嘴组件，请参阅热端更换手册 Pro2-032。

1. 首先将硅胶套从热端上移除。
使用 8 毫米的套筒扳手拆除加热块上的旧喷嘴(注意：请确保完成本步）
避免损害热端组件，请不要在喉管上用力。调整的过程中请手握加热块中坚硬的部位。

注意
1：如果喷嘴被密封，请将热端预热。使用铲刀和镊子移除喷嘴和加热块上的其他材料。
2：将通针完全插入热端，确保管内完全畅通，无堵塞物。
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2. 将新喷嘴拧入加热块中。请勿完全拧紧。确保喷嘴和加热块中有肉眼可见的间隙。

3. 手拿加热块，通过旋转散热片夹紧喉管，旋至喷嘴与喉管完美贴合（开始快速旋转）。
当组件到达正确位置时，或许散热片是倾斜的，这是正常的现象，在随后的步骤中还会再次调整。
如果喉管上的散热片变松，请在夹紧喉管之前拧紧固定螺丝。
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4. 手握加热块，使用 8毫米的套筒扳手将喷嘴完全拧紧并检查喷嘴与加热块中间隙依然存
在。

5. 重新套上硅胶套，将散热片上的固定螺丝拧松。将热端组件放置在一个平面上，旋转散热
片直至固定螺旋朝外。

将散热片向下移动使之贴在硅胶套上方，随后将其拧紧至正确位置。
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如若没有硅胶套，请调整散热片位置使其到达较大喉管的底部。

关于如何将热端组件重新安装至机头中，请参阅热端更换手册 Pros-032 教程。

-End-
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