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Pro 2 系列-更换 Y联轴器-V1.0
工具：
1 2.5mm 扳手；
2 1.5mm 扳手；
3 十字螺丝刀。

1. 耗材退料。
打开“机器控制”界面，检查温度是否符合材料要求。（官方 PLA 材料对温度的要求为 215℃）如有要
求，可点击上下箭头调整温度。点击“退料”按钮开始退料。
随后打印机开始加热直至达到设定的温度。一旦达到指定温度，便可点击退料按钮。
点击“退料”从而取出耗材。

2. 关闭电源。
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3. 使用 2.5mm六角扳手拆除顶盖上的 8个螺丝。

4. 将塑料上盖上下边的十字螺丝拆除，同时使用十字螺丝刀拆除空气过滤风扇。
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5.剪掉位于透明顶盖较低一边的线束轧带。

6. 抬起透明顶盖。

7. 使用 1.5mm六角扳手拆除位于后右方连轴器上的螺丝。
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8. 拆除固定 Y电机的螺丝。
注意：拆除步骤 8 中的螺丝的同时手动固定电机。

9. 拆除打印机上的连轴器及 Y电机。
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10. 旋转后轴及电机轴直至其平面都朝上。

11. 将新连轴器放至 Y电机轴上。
注意：轻微旋转连轴器直至其中某一无头螺丝位于 Y 电机轴平面之上。
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12. 将带有新连轴器的电机放回原位。
注意：连轴器上的两个螺丝也应朝向联轴器及轴的水平面方向。

13. 将 Y电机固定至正确位置，预紧固定电机至电机支架上的 4个螺丝。
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14. 来回移动连轴器以查看电机轴与轴是否对齐。
如果移动时不顺畅，则未对齐，则调整 Y 电机位置直至联轴器可以来回滑动顺畅。
注意：如果无法移动电机则略微拧松四个固定螺丝。

15. 将电机固定在此位置并拧紧电机支架上的所有螺丝。
重新检查联轴器是否能移动顺畅
如果不能，则重复第 14 步
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16. 确保 Y电机轴及后轴的水平面朝上，并且 Y连轴器上的无头螺丝也水平面朝上。
向前移动连轴器直至其几乎全覆盖后轴的水平面。

17.拧紧 Y连轴器上的 4个螺丝。

18. 使用轧带扎起线束，归至透明顶盖。

19. 重新连接过滤系统组件。

20.重新安装顶盖。

21. 重新安装后盖。

-结束-
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